Technische Daten:

TROCKENFERMENTATION:

Fermentertunnel

8 Stuck (20 m x 4,5m)

Perkolatfermenter

1 Stiick (@ 15 m)

NACHBEHANDLUNGSSTUFE:

Zerkleinerer und Presse

Fermenter 2 Stick (@ 13 m,
ca. 1000 md3)
Garrestlager @ 32,5m,
ca. 6.600 m3

Projektbeteiligte

Auftraggeber:
Landkreis Schweinfurt
Schrammestr. 1

97421 Schweinfurt
Tel. 09721 / 55 547

AES GmbH
Deponie Rothmihle
97493 Bergrheinfeld

Planung und Bau:
Trockenfermentation (2007):

Fechtelkord & Eggersmann GmbH
Max-Planck-Str. 15
33428 Marienfeld

Nachbehandlungsstufe (2013):

Finsterwalder Umwelttechnik GmbH & Co.KG
Mailinger Weg 5
83233 Bernau

Beflllung eines Fermentertunnels neben Baustelle

... und geben noch mehr Gas

mit dem Bau einer Nachbehandlungsstufe der

Biomiullvergarungsanlage

am Abfallwirtschafts-
zentrum Rothmtuhle

Ihr Umweltpartner Landkreis Schweinfurt

Abfallwirtschaft



UNSERE MEINUNG ZU
- BIOGASERZEUGUNG
- ENERGIE AUS ABFALL
- HERAUSFORDERUNG
KLIMASCHUTZ

Verschiedenen Studien zu Folge ist die Vergarung
von Bioabfallen die derzeit 6kologisch sinnvollste
Verwertung fur kommunalen Bioabfall.

Da der Energieverbrauch der Vergarungsanlage am
AWZ Rothmiihle Gberwiegend aus erneuerbaren
Energien (Strom aus Deponiegas und
Sonnenenergie) gedeckt wird, ist der
Nettoenergieertrag besonders hoch und kann als
wichtiger Beitrag zur eingeleiteten Energiewende
gesehen werden.

Es wird deutlich, dass Umwelt- und Klimaschutz
sowie Wirtschaftlichkeit in diesem Projekt nicht
konkurrieren, sondern sich bestens erganzen!

So soll es kuinftig aussehen...

Bestehende Trockenvergarung (links) und in Bau
befindliche Nassvergarung (rechts/oben)

Verfahrensschema Trocken- und Nassvergarundg
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Biogasmotoren

Nassvergarung

Bestehende Anlage (Trockenvergérung) seit 2007|

Der Biomull wird in einen der 8 Fermentertunnel eingebracht, dort mit dem beheizten Kreislaufwasser aus dem
Perkolatfermenter bewassert. Dadurch beginnt die Vergarung (verschiedene biologische Phasen wie Hydrolyse,
Versduerung, Methanogenese) des Biomdlills. Aus dem entstehenden Biogas wird in Blockheizkraftwerken Strom und
Warme gewonnen.

Erweiterung (Nassvergarung) 2013

Um die Energieausbeute weiter zu erhdhen und gleichzeitig die Emissionen zu verringern (Betriebsbedingungen zu
verbessern) wird derzeit eine Nachbehandlungsstufe gebaut. Darin soll der Garrest zerkleinert und ausgepresst werden,
bevor das - dann trockenere - Material kompostiert wird bzw. die energiehaltige Flussigkeit nachvergoren wird. Damit ist
eine deutlich héhere Stromproduktion zu erwarten. Ein groRer Gasspeicher ermdglicht Flexibilitat bei der
Energiegewinnung. Der feste Garrest wird nachgerottet und als giitegesicherter Kompost vermarktet, der flissige Garrest
ohne weitere Behandlung als gutegesicherter Diinger landwirtschaftlich verwertet.

Nutzung der Energie

In Blockheizkraftwerken wird aus dem Biogas Strom und Wéarme gewonnen. Durch die bedarfsgerechte Stromerzeugung
(Strom wird dank des neuen Gasspeichers dann produziert, wenn er auch tatsachlich gebraucht wird) soll die Anlage
kunftig noch effektiver werden. Ein Grof3teil der Warme wird am Abfallwirtschaftszentrum Rothmuhle als Prozesswéarme
oder zur Beheizung von Gebauden genutzt.



